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Did foJgendan An gab on sind den vom An me I der eingeraichten Unterlagen entnommen 

PrQfungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Verfahren und System zum AusschieSen von Druckdaten 
<§) Dia Erfindung betrifft etn Verfahren, ein System sowio 

ein Computerprogramm zur Durohfuhruhg einer Setz- 

spiegelkorrektur in einem Drucksystem. Ddbei warden 

Druckdaten in einer logtschen, mindestens elner Signatur 

(25) entsprechend«n Seitenfolge zum Drucken bereitge- 

stellt- Mindestens ein Parameter des Aufzeichnungstra- 

gers (6), auf dem die Druckdaten gedruckt werden. wird 

bestfmmt. der fur dia Position des Druckbtldes auf dem si- 

gnaturenwcise gcfaltctcn Aufzeichnungstrager (6) rele- 
vant tst. In Abhangig von dem Parameter wird vor dam 

Drucken aino Positionfckorrektur der Seiten derart durch- 

gefiihrt, daft die Druckbitdor aufaioanderfolgender Set ten 

der fartigon Slgnatur passergenau Ifegcn. 
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Bcschrcibung 



Die Erfindung bctrifft eln Vtrfahrcn und cin System fiir 
das AusschicBcn von Druckdalcn, insbcsondcrc zur Vcrar- 
beltung eines digital en Druckdaicnstroms. 

Im Bercich des digitalen Druckens hat sich cin Spczialgc- 
bict gebxldct, das sogenannte "Prim on Demand" (PoD). Ein 
entsprechendes PoD-Systcm ist z. B. untcr dcrn Titel "Em- 
wicklung ncuer MedieivKonzcptc fiJr POD-Dienstleister in 
dcr Zcilschrift Dcutscher Druckcr Nr. 35/98 vom 17.09,98 
beschrieben. 

Gcgcnubcr konvemioneUcm Offscl-Buchdruck sind die 
Voneile solcher PoD-Systerne, dafl Druckgut in kurzcrZcil 
(jusi-in-u'mc) hergcstcUi werden kann. Klfcine Auflagcn von 
etwa 2 bis 2000 Exemplaren konncn damn wirischafdich 
vertegt werden. Auf Anfrage kann damil kurzfrisUg eine be- 
siimmte, aktueli bendtigte Anrahl von Duchem gcdruckt 
werden. Damit konncn Kostcn fiir die Lagcrhaltung sowic 
fOr Ubcrbcstaodc von BOchem eingespart werden. 

Andererseiis bestcht bei PoD-Systcmen die Nolwcndig- 
keit, das Layout des Ausdrucks, insbesondcrc das Ausschie- 
Qcn der Druckdalcn, ebenfalls per form ant zu gcstaltcn. 
W ah rend im konvcntionellcn Buchdmck fur dicsc VorgSngc 
relativ viel Zcil zur Verfiigung stent, muB dicscr Vbrgang bei 
PoD-Systcmcn in relativ kurzer Zcit bcwcrkstclligt werden, 
um die oben genannten \forteile einer jusl-in-limc-Produk- 
tion errcichen zu konnen. Diesem Erfordcmis wirkt zum ei- 
nen entgegen, daB im Zuge cincr Druckproduktion von Bii- 
chcrn oder gebundcacn BroschUren eine Vielzahl von Ein- 



bei dem an eincra Druckgerat verschiedene Nachverarbel- 
tungssystcme zur Verarbeinjng des auf Papier gedruckicn 
Scitcnsiroms bis bin zu einer Einrjchtung zum Binden von 
Dokumcntcn angcschlosscn sind. 

Aus der US 5,398,289 ist ein Verfahren und ein System 
zum Drucken von Slgnaiurcn bckannt Zur oben beschriebc- 
nen Problemaiik dcr faliungsbedingten Drockbi Id verschic- 
bung isi dicscr Vcroffcntlichung jedoch keine goeignclc L6- 
sung zu entnehmcn. 

Aufgabc dcr Erfindung 1st es, die Passergcnauigkch von 
Dnuckscitcn in mit Signatures hcrgcslclllcm Druckgut si- 
chcrzusicllcn. 

Diese Aufgabe wird durch die in den unabhangigen An- 
spruchen beschriebene Urfindung gclosL Vbrieilhaftc Wei- 
terbildungen dcr Erfindung sind CJegenstand dcr Unteran- 
sprOche. 

(JcmaB cinetn ersten Aspckt dcr Erfindung werden 
Druckdalcn in cincr iogischen. cincr odcr mehrercn Signatu- 
ren entspreehenden Scitenfolge zum Drucken bcrcitgestellL 
20 Die BereitsteUung kann inncrhalb eines Produktionsprozcs- 
ses fllr Druckgut (work flow) beispielsweise in eincm Host- 
Computer, in einem Druckgerat vorgeschaltetcn Computer 
(Druckscrvcr) odcr auch auf einer andcrcn Arbeilsstation 
(Client-Cornpvlcr) crfolgcn. Die Bereitstdlung crfolgt ins- 
bc^ondcrc a!s AusschicBmustcr in cincm Produkltonsstcuc- 
rungsprogramm. 

Des wciteren isterfindungsgemiiB vorgesehen,. eine Po$i- 
lionskorrcktur der ausgeschosscnen Scitcn derart durchzu- 
fuhren, daB die Dru'ckb'ilder auf einanderfol gender Scitcn in 
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stellmoglichkeitcn und Anforderungcn bcstchl. Bei cincm 30 der gefattelcn Signalur, d. h. am fertigen Druckgut, passer- 

PoD-Drucksystem ist in dcr Regel ein dem Drucicgerfit genau zueinander Uegen, Dicsc Positionskorrektur wird im 

nachgcschaltctcs Nachvcrarbcitungssystem angcschlosscn, folgcndcn aiicb als SaUspicgclkorrcktur bczeichnet. 

welches das vom D ruck system bedruckte Material Zu einem Die Erfindung bcruht auf der Erkenntnis, daB die Faltung 

gedruckten Dokument wic einem Buch odcr cincr Bro- von Druckbogen zum Eracugcn von Signaturen. rechnerisch 

schure zusammenfaBt. Beispielsweise kann dem Druckgerat 35 simuliert werden kann. Bei der Erfindung wird insbesonderc 



cin Sattclhefler odcr ein Spiralbinder nacUge^challcl scin, 
mit dem die gedruckicn Seitec zu einem Buch odcr zu cincr 
Broschurc gcbuoden werden, 

Zwischcn dem Druckgerat, welches die Auf>cichnungs- 
tragcr bedruckt und dem Bindcsystem kann des weitcren 40 
cine Falteinrichtung Vorgesehen sein, wenn das PoD-Druck- 
sysleni Druckgut signaiurenweixe er^cugL Grundlagen und 
verschicdcnc t konkrete Variantcn von Falttechniken und Si- 
gnature n sind beispielxweisc in dem von der zur HeidelbCr- 
ger DruckmaschincD AG, 69115 Heidelberg, gehorenden -15 
Stahl CimhH herausgegebenen BroschtJrc "Folding Techni- 
ques". BcstcLi-Nr. 1-800-437-7388 (Hcidclberger) be^chrie- 
ben, t>er Inhalt dieses Dokuments wird hierrnit durch Be- 
zugnahinu in die vorliegende Bcschrcibung aufgenommen. 
Tn diesein Dokunient sind verschiedene Signaturen-Sche- SO 
rnata und da mil verbundene AusschieDmustcr fijr Bogcn- 
druck- und Rollendrucksysicme beschrieben. 

Wic bcreits oben crwahnt, bestcht bei PoD-Syslcmcn die 
Anfordcrung. die Druckdaten und damit auch den Aus- 
schieflvorgang moglichst pcrformam, d. h. schncli und weit- 53 
gehend auiomaiisien durch/.ufijhren. Dcmenlsprechend bc- 
sich( auch die Anfordcrung, AusschicOtuustcr, d. h. die An- 
ordnung dcr Scitcnfolgc auf dem Aufzcichnungstragcr bzw. 
I^ruckbogcn. utoglichst wciigchcnd so auiomaiixicn zu gc 



anhand der Veneilung dcr Druckseiten auf dem Bogen, d. b. 
anhand des Signalurcnmusters, die Faltung des Bogcns 
rechnerisch simuliert. Anhand eines Parameters des Auf- 
zcichnungsLr&gcrs, bcispiclswcisc seiner Dicke odcr seines 
CJewichts, wird die Verse hicbung der Seitenpositionen in- 
nerhalb des Druckguts, welches durch die mchrfachc Fal- 
tuog des Bogcns stattfindet, ausgeglichen. ObwohL cs furei- 
ncn Druckbogen mehrere Abfolgcvariantcn fiir die ein/el- 
ncn, durchzuruhrenden Faltungcn g\bu mu6 Jetztendb'ch 
jede dieser Vkhanicn zum sclbcn Fahergebnis fGhren, tisi clin 
Lesercihenfolge von dcr ersten Scite bis zur letztcn Seitc in- 
nerhalb des rcrtiggestcllten Druckgutes unabhiingig von dcr 
Fa][rcihunfolgc uruncr gleich sein muG. 

ErfindungsgemaG wurde de« wciteren crkannt. daR die 
physikalischc Fallung cintisBogens rechnerisch simulicrhar 
isi, und daB damit cine automatisierte Korrektur dcr Tal- 
tungsbedingtcn Verschicbung bzw. einer Passcrungenauig- 
kcit von aufcinandcrfolgcndcn Druckseiten im fertigen 
Druckgut computcrgcsieuen durchflihrbar ist. 

Mil dcr Erfindung wird der Vorteil crrcicht, daS die Pas- 
sergenauigkeit aufcinandtrfol gender Druckseiten automa- 
usch hergesiellt wird, ohnc anwendcrseitig Untersuchungcn 
odcr Berechnungen anstcUcn zu mQsscn: Die automat ischc 
Korrektur erfnlgi somil abhangig vom angcgcbcncn Aus- 



5i:iUcn. daB sowohl die Sciicnfolgc als auch die Posliion des 0o schieBAchcma, das die \fcrtcilung der Druckseiten auf deni 

Druekbilds auf den Scitcn des Icl/jcndlich cr/cugicn Druck- Bogen fcsUcgi sowic von cincm wciteren. von dcr Am des 

gu*s (Buch, BrOMchUrc oder dgl.) genau dcr Txscrcihenlblgc Aul'wichnungsiragcrs abhingenden Paraincier wic dc&scn 

cnusprichL Eine weiicrc Fordcruny isi dabci, cine besiiinmte spe/ifisches Gcwicht, Durchmcsscr und/odcr Material. 

Passcrgcnauigkeit aufeinandcrfol gender Scitcn im Druckgut Durch die wciigchcnd auiomaiijtchc Korrcklur 1st die an- 

/.ii errcichen. Dicscr Anfordcrung wirkt im Signaiurcndruck 65 gegebene lUisung auBcrst anwcnderfrcundlich und fUhrt /.u 

die durch Gaining des Ungcns und Bu.schncidung dcr Knnten cincr in!tgc<cam( schnctleren Produkiion von Druckgui. 

bedingtc Dnickbi Id verschicbung cnigcgen. Ein Algorithmus. der die richtigc Fallung des Druekbo- 

In dcr III 1 741 877 Bl isi cin Drucksysicm beschrieben. gens crrcchnci und die damit bewirkten Druckseiicnver- 
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schlcbungen simuUerU arbcitet insbcsondcre auf cincr sei- 
ten wei sen Basis, wobei jeweils Paare aufeinanderfolgcndcr 
Seitermumrnern gebildet werden, die durch die Signaiur be- 
dingt bzw. durch das A usschic B schema bedingt aufcinan- 
dergefaltet wefdeo mllssen. Die Arbeitsabfolge des AJgo 5 
rilhmus isl dabei insbesondero seitenweise in auf- Oder ab- 
Steigender Seitenreihenfotge, Dabei wird zunachsl iibcr- 
prtlft, ob .auf der Basis der zuvor erfoLgten Faltungen einc 
Falning zwischco den beiden Paarcn mdglich ist; ggf. wer- 
den die Faltung simuliert sowic die daraus rcsullicrcndcn 10 
Korrckturwerte zur Posidonskorrcktur bcrcchncL 

Em Vorteil des erfindungsgeraaBen Verfahrens, bei dem 
die PosilionskOrrektur seiten individual fur jede Signatur 
bcrcchnct wird. ist, daC das Vcrfahrcn auch fiir ungcwohnli- 
che, vom Bediener set bstersie lite Sig natu re n muster cine au- is 
tomatischc Posiuonskorrcktur durchfuhrcn kann. Oleic h- 
wohl konnen fiir Standard- Signaturen sowie fur Standard- 
Aufzcichjiungslragcr Scitcnkorrclurwcnc gespei chert wer- 
den und ggf. direkx abgerufen werden. 

Wcitere Details crfind u ngs gemaGer, bevorzugter Korrck- 20 
turverfahren bzw, BerechDungsalgoriUunen werden nachfol- 
gend an hand der Figurenbeschreibung nabcr erlSuterU - 

Ein zweiter Aspckt der Erfiodung bctrifft den Arbeitsab- 
lauf (work flow) bei der Erstcllung von DruckguL Im Zugc 
des AusschicBcns von Druckscitcn ist vorgesehen, cincn 25 
Druckdatensirom (z. B. PCL oder Postscript) 2unachst ei- 
nem RasterprozeB zu unterziehen und die gerasterten Daten 
dann seitenweise we iter zu verarbeiten, Im Zuge dieserWei- 
terverarbeitung ist zunachst vorgesehen, Informationen sei- 
tenweise zusamznenzuruhren, die Seiten zu uberlagern, aus- 30 
zuschneiden Oder in den Seiten variable Daten mil stati- 
schen Datcn zu kombinieren. In dem darauffolgcnden Vcrar- 
beitungsschritt erfolgt das AusschieQen der Druckdatcn, 
wobci wahlwcisc Siandard-Signaturcn gewahit odcrindivi- 
duelle Signaiuren erstelll werden konnen. SchlieSlich Cf- 35 
folgt cine Bcarbcitung der ausgcschosscncn Druckscitcn, 
wobei ihre Positioner! auf dem Aufzeichnungstrager indivi- 
duelJ eingestellt werden kdnnert oder Leerseiten eingefugt 
werden konnen. Fcmcr kann die im crstcn Aspckt der Erfin- 
dung bcschricbcnc Passerkorrcktur durchgertihrt werden so- 40 
wie Marker auf den Signaturen definiert werden. SchlieB- 
lich erfolgen druckerspezi risen e Einsletlungen wie die Wahl 
von Eingabefa'chern des Druckgerats sowie des auszudruk- 
kenden Druckbereichs. Weitere Voneile und Details der Er- 
findung werden anhand der I r iguren naher crlautert. Es zci- 4S 
gen: 

Fig. I SystemkomponenteD eines PoD-Drucksystems. 

Fig. 2 Ein Auswahl-Menii, in dem der Arbeitsablauf eines 
crwcitcncn AusschicGvorgangs deuilich wird. 

Fig. 3 Ein Auswahlfenster zum Mischen Yon Daten. so 

Kig. 4 Ein Auswahlfenster zum Bcschncidco von Bildem 
(Images). 

Fig. 5 Ein Auswahlfenster zum Obcrlagcrn von Druckda- 
icicn. 

Fig. 6 Ein Auswahlfenster zum Einbindcn variablcr Da- 55 
ten in cincn Druckdalcnslrorn. 

Fig. 7 Ein Auswahlfenster zum 1'estlegcn cine*; Aus- 
schiel&chetiia*. 

Fig. 8 Ein Signaturen- Auswahlfenster. 

Fig- 9 Kin Auawiihlfenmer zum Posilionicrcn der Seilcn CO 
auf dem Druckbogon. 

Fig. 10 Ein Auswahlfenster tllr die b'auspicgclkorrckiur. 

Fig. 1 1 Ein Auswahlfenster catix Einfugcn lecrer Druck- 
bogen. 

F]|}. 12 tiin Auswahlfenster s.ur Fcstlcgung von Markcn. 65 
Fij>. 13 Ein Auswahlfenster /.ur I'cstlcgung von Eingnhc- 
rachem und Job- Vers atz. 

Fin. 1^ Ein Sigrtaturcn-Musiei*. 



Fig. 15 Ein Bcispicl zum Fatten einer Signalur. 
Fig. 16 Das Druckbild einer satzspicgclkorrigicrtcn Sci- 
lenfolge. 

Fig. 1 7 Ein Ausschic6schcma_ 

ftg. 18 Ein FluBdiagramm zur Salzspiegelkorrektur und 

Fig. 19 Ein Arbeitsablauf di agrarniTL 

In Fig. 1 ist ein PoD-Drucksystem 1 dargcstcUL Es um- 
faBt cine Datenquelle 2, beispielsweise einen Host-Compu- 
ter, an der Druckdateicn iibcr ein Nclzwerk 9 (LAN, WAN) 
in eintm besdmmten Druckdatcnformat, beispiclswcise in 
PCI^, Postscript oder dgl. zum Druckcn ausgegeben werden. 
Dicsc Datcicn werden bedarfsweise einem Raster-Image 
Prozessor (RIP) 3 zugclciicx, der die Daten der Dateien sei- 
tenweise in ein pixclbasicrtcs rortnat wie z, B. HFF oder 
TOCA umwandelL Die so erzeugten seitenweise Daten, bei- 
spiclswcise im IOCA-FormaU werden dann dem Druckser- 
ver 4 zugefiihrt. Im Druckserver 4 werden die seiten weiscn 
Daten ausgabespczifiscb aufbcxeitcl. Hicrbci erfolgen insbe- 
sondere die Verarbeitungsschritte einer Integration bzw. Zu- 
sarrtmenfUhrung von Daten, das AusschieQen sowie das 
wcitcrc Verarbeiten der ausgeschossenen Daten. Betm Intc- 
gricrcn konnen auch bcrcaLs fruher gcraslcrtc Datcn, die im 
Host-Computer 2 Oder i m Druckserver 4 abgespeichert si nd, 
dirckt vcrwendet werden. Ein emeuter Rastemngsprozefi im 
RIP-Prozessor 3 ist dann nichl rnchr notig. Der RTP-Prozcs- 
sor 3 kann im iibrigen auch irn Hosi^Coraputer 2 oder im 
Druckserver 4 intcgricrt scin. 

Nach dem Zusammenfugen, AusschieBen und Feinbear- 
beitcu der ausgcsehosscncD D^ten werdert diese vom Druck- 
server 4 ancin DruckgerSt 5 gesandt und in diesem auf einen 
Aufzcichnungstragcr6, bcispielsweise auf eine Papierbahn, 
gcdruckt. Als Druckgcrat 5 kann im Prinzip jede Art von 
Druckgerat verwendet werden. Geeignet sind z. B. OfFsel- 
Druckmaschtnen oder Druckgersle. die auf andcrcn Auf- 
zeichnungsprinzipien wie beispielsweise cincm clcktrogra- 
fischen Prinzip beruhen, Beispiele elektrofotografischcr 
Druckcr sind in den WO99/09459A1 und WO- 
9S/27466 Al angegeben. Der Inhalt dieser beiden Vccof- 
fenLlichungen wird hiermit durch Bezugnahmc in die vorlic- 
gende Beschreibung aufgenommen. Die Daten sowic die an- 
geschlossencn Druckgcriilc k6nnen sowoht zum monochro- 
mcn als auch zum mehrfarbigen Druck vorgesehen sein. 

Bei dem in Fig* 1 dargesteUien elektrofotografischen 
Druckgcrat 5 wird die bcdxvckte Papierbahn 6 einern Pa- 
pier nach verarbcitungsgerat 7 zugefxihrt. Don wird die Pa- 
picrbahn 6 geschninen, gefalzt und schlicBUch einem fcr- 
tigen DruckguU beispielsweise einem Buch oder einer Bro- 
schure. gcbunden. Obwohl dieses Nachveraxbeitungsger&t 7 
hicr als Einhcit dargcstcUt ist, kann es aus mehreren Einzel- 
geraten, beispielsweise aus cincm Schneidegerat, einem se- 
paraien Faltgera*! und einer separaten Bindccinrichlung bc- 
stehen. Die Cerate des PoD-Drucksyslems 1 sind untercin- 
ander durch cine gemcinsame Stcucrlcitung 8 stcucrungs- 
tcchnisch verbunden. Den ProduktionsabUuf steucn ein 
Master- Cerftt, beispieUweise der Druckserver 4. 

Der Hosl-Compulcr 2 ist iibcr das Nclzwerk 9 "tit diver- 
sen A nwender- Compel tern 10 (Clients) verbunden. Die 
Clients 10 konnen Druckauftrage *n das PoD-Drucksystem 
1 sendon. Verbunden mil den Druckauflrfigen werden di- 
verse Systemeinslcllungcn vorgenommcn. Dicsc Systcin- 
cinstcllungen konnen entweder im Client 10, im Host 2 oder 
vorzugsweisc im Druckserver 4 erfolgen. Der Arbeitsablauf 
zur Vuraahutc der EinsLellungen beziiglich des Ausschic- 
Bcns von PoD-Druckdatcn wird unhand der Fig. 2 bis 18 gc- 
naucr bcschricbcn. 

Fig. 2 vcranschaulichl den Vcrfahrcnsaihl»uf (work flow) 
zur liruetlung eines PoD-gerechien Druckdatenstroms fur 
das Druckgcrat S. 
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Der Arbcitsablauf wird durch ein Computerprogramm 
(Software) zunaehst gcstalltl uod dann gesteuert. Das in 
Fig. 2 dargestellte Hauptfenster 12 des ablaufcndcn Pro- 
grams ist das Eingangsmenii dcs ablaufcndcn Computer- 
programms zur EinsteUurtg der Systcrapara meter, d. h. zur 
Gtstaltung dcs Ausschicflauftrags. Es umfaBt drei work 
flow-Symbolf elder 13, 14, 15. Im ersten Symbolfcld 13 "in- 
tegrate" werden Arbcitsablaiife definiert, die einzclne Datcn 
misehen, ubcrlagcm oder ausblenden. Dcr dem Symbolfeid 
13 cntsprcchende Arbciisablauf beim spatcren Verarbcitcn 
dcr Druck-FUes fuhrt auf logischer Scitcmcbcnc noch vor 
dem cigcntiichen AusschicBen (impose) Manipulationcn 
durch. Im zwciten Symbolfeid 14 "impose" werden Parame- 
ter rcstgele^t, die das AusschieGcn tier aufbercueten Druck- 
datci, d. h. den Aufbau neui:r pbysikalischcr Seiten aus je- 
wels cin odcr mchrercn logischen Seiten sowic die Umsor- 
ticrung dcr Seiten fcsUcgen. 

Mil dem driucn Symboifcld 15 Assemble" bcsLcht die 
Mogliehkeit, den aus "integrate" und "impose" rcsulderen- 
den Datcnstrom auf pbysikalischcr iJcitcncbene Zu bearbei- 
ten. Damit kann Zum Beispicl das Scilcnlayout nachbearbei- 
tet werden, indem die Positionierung der logischen Seiten 
Oder Bilder (images) vcrfinden, Lecrbogen cingefugt oder 
Marken au f den Bogen pLaziert werden. 

Jcdes dcr drei Symbotfcldcr cnthalt mchrcre Schaltfla- 
chen, die jcweiU ncuc Fenster zur detaillicrten Festlegung 
von entsprechenden Paramctcrn offnen. 
. Fig. 3 jecigi das Fenster, Welches sich bci Betatigen der 
SchaltflOche 16 "merge** im Symbolfcld IS (integrate) Off- 
net. 

Dieses Fenster besleht aus drei Bcrcichen. Im ersten Bc- 
rcich "settings" wird die Art dcr EnfTigung, ihre Position 
und die zu bearbeitenden Seiten des Druckdatenstroms an- 
gegeben. lrr\ zweiten Fenster , *sclection ,, wird angegeben, 
welche Quelle mil dem Dalcnstrom in \ferbindung zu brio- 
gen ist. Im dnuen Feld ist cine Ustc der so ausgewahlten 
Seiten und Parameter schen. Die Modification von Doku- 
menicn crfolgt dabei auf der Basis dcr einzclncn Seiten. 

Die Flexibility des Gcsamtsyslcms crlaubl nicht nur das 
ZusarnrncnfUhrcri bestimmter Dokumentscitcn, sondem 
auch das Einblcnden (Ubcrlagern) anderer Dateien in den 
auszudruckenden Druckdatenstrom. Die entsprechenden 
Einstcllungen werden in dem in Fig. 5 dargcsteliten Fenstcr 
vor^erionimen, Dabei ist cine Overlay-Datei auswanlbar so 
wie die entsprechenden Seiten dcs auszudruckenden Docu- 
ments, in dencn dieses Overlay ubcrlagcrt werden soil. 

Durch cine solche Einblcndung sind sowohl die Ur- 
sprungssciic als auch die durch das Overlay vorgegebene 
Stilt (Information) im Ictztcndlichen Druckgut zu schen. 

Ubcrdie Schaltflathc "cropping" bzw. das in Fig. 4 dargc- 
stcIUc Auswahlfenster konnen Bilder des Druckdatenstroms 
bcschnillon werden, d. h. bestimmtc Bereiehc in den Seiten 
des Druckdatenstroms ausgcsehniltcn werden. In solche 
ausgesehnittenen Bereiehc oder in an sich bcrcfts lecre Bc- 
rciche dcr Druckdaieien kdnnen variable Daien, d. h. Dmcn 
aus eincr extemen Datei (/. B. AdrcQdatei) in die Druckda- 
ici sclckuv cingebunden werden. Die entsprechenden Hin- 
stcllungen werden durch das in Fig. 6 dargestelltc Fensicr 
vorgenontmen. Diese Funktionalitat erlaubt z. B, eincn ncr- 
-sonalisiericn Druck von Druckgut, in dem bcispielswcisc jc- 
weils aur der ersten Selte des Druckguus, 7., R.jedcs Buchcs 
einc individuclle. pcrsonlichc Widmung cingcdrucki wird' 
Mit dcr SchaltflSchv "impose- wird die in Fig. 7 darge- 
sieldc Maskc gcoffnet. Tn diescm Fenstcr konnen typisvhc 
AusschieW-^arumcier cingestcllt werden wic N-Up (Onc- 
Ur\ "TVo-Up, 'l*wo-Up wilh identical copies clc.) und I-ayout 
(lumblc, workand-turn etc.). Fcmer konnen vcrschicdcne. 
vordL-finienc Siandard-AussehicO-Schemata ausgcwahlt 



und abgcrufen wcrdeo. T>az» wird auch das Format des Auf- 
zcichnungstrSgers im DfUcker (A4 r Letter etc.) ausgewahlt 
bzw. angegeben. Falls die Option Identical Copies" im Bc- 
rcich "N-Up" gcwfihlt wurdc, konnen iibcr den Bcrcich 17 
5 CDefine objects . . .") die GroBe und die Position der kopier- 
ten Feldcr eingestcllt werden. Diese Druckparameier der 
identischco Kopiec innerhalb dner Scite, z. B. beim Visi- 
ter! kartendruck, konnen dadurch optimicrt werden. 

Ober die SchaltflSehe "Sigoaiures" wird die Signaturen- 
■0 Eintcilung fcstgclcgt Dies crfolgt in dem in Fig. 8 gezeigtcn 
Fenstcr. Ubcr die Registcrkartc "sections" crfolgt die Eintci* 
lung dcr Gesamtseiicnzaht in Sekuonen (Signaturcn). Im 
dargcstellien Bcispiel sind 20 Sektioncn vorgeschen wobci 
die Sckdonen 17-20 jeweils 24 Scitcn umfasscn. Die kJctn- 
i5 stc Seku'on (Nr. 12) umfaBi ledlglich 12 Seiten. Mit dicser 
Funktionalitiit ist es also moglich, den jewciligcn U'mfang 
dcr Sektioncn finei zo wahlen. Dies ermbglicht 7,ufn einen» 
die Sektioncn, d : h. die Signatures dahingchend zu optimic- 
rcn, daB raoglichst wenig Leerseiten zu produzicren sind 
20 Zum andeien konnco damit klcinere Signatuxen. die im gc^ 
bundenen Zustand weniger slabil sind als gr^Scre Signatu- 
ren, zcntral im Druckgut plaziert werden, so daB das Ge- 
samtwerk im gebuadenen Zustand maximale Stabilitat hat 
Mit der zweitcn Registerkarte -mark'* Jassen sich die Signs- 
25 tur-Markcn besu'mmcn, welche fur die spateren Vcrarbei- 
tungsschriuc (Falten, Binden) benodgc werden. 

Im work flow wird das Input-File (Datenstrom) cnisprc- 
chend den cingestelltcn Sigtiaturcn zerkgu Dadurch cntste- 
hen den Signaturcn entsprechende, groBe Druckbogcn, die 
30 mehrmals gefaltcl wcrden» urn dann cin Kapitd des letxt- 
endUchcn Druckgutes (Buch, Z^itschriften) zu bilden, Ftir 
die Signaturcn werden standardmaUig 4 bis 96 logische Sei- 
ten unterstatzt. d. h, meist Vielfache von vicr iogischen Sci- 
len. wobei in AusnahmerdUen voo den beiden vorgenannicn 
35 Regelo auch abgewichen werden kann. 

Mit dcr Schallflache "posidoning" im Symbolfcld "as- 
semble" wird das in Fig. 9 dargesicflte Fenstcr akdvierL In 
dicscm Fenstcr ist ein Druckbogcn (sheet) susnahmsweisc 
als "Page" bczcichnet, Opdonal kann in dicscm Fenster aus- 
<o gewahlt werden, daB die auf einem Druckbogcn (sheet) aus- 
geschossenen Bilder (images) einer Seite zentriert gedruckt 
werden. Mit dieser Option isl es also moglich, die Bilder, 
d. h. eine Druckseite, auf einem bahnformigen Aufzcich- 
nungstriiger. z. B. auf Papier, bahrucnlricrt zu drucken. 
45 Dicse Option ist insbesonderc dann ntitzlich, wenn das im 
Druckjob angegebene Aufzcichnungstragcr-Format nicht 
gennu mit dem Format dcs physikalischen Aufzeichnunes- 
trSgcrs ubereinstimmt. 

In Fig. 10 ist das Eingabcfenster dargestellu mil dem die 
so Parameicr zui* cingangs buschriebenen Satzspiegelicorrcktur 
bei gefalieten Papicrbahncn festgetcgt werden. tm Abfragc- 
fcld 20 werden Parameter zur Art der Faliung abgefrtigi . Die 
Variajilc "standard folding'* wird dann sclckriert, wenn 
Druckbogen nur um cino einzige JCanic gefaltet werden. 
as Dies ist zum Bcispiel dann der Fall, wenn cine Papierbahn 
bedruckt wird. die Papierbahn in Ein/.elbogen geschnittcn, 
die ein/xlncn fldgcn ilbereinandcr gcJegt und schlicBIich 
aJJc Bogcrj um cine gemeinsame Kante (Miudkante) gcfalzt 
und /uwmmcngcheftet werden. nine Vcrarbcitungsvariamc 
60 mit glcichism Ergcbnis ware. daB KinzclbOgen (cut sheets) 
kluncrcn E 'ormats wie z. B. DIN A4 oder DIN A3 bedrucki 
warden, dunn cbenfails ubereinandcr gclcgt und schlicfitich 
um die gemeinsumc; Miudkante gcfal/l und geheftet wer- 
den. Mit dcr Option "inridc" oder "outride" wird fcstgelcgt 
&s oh aic ursprunglichc Scitcnposiiionlcrung auf dem inneren 
Bogcn der Signatur odcr auf dem auBercn Bogcn der Signa- 
tur crhallcn blcibt. Diese Funkiion wird sptiier hci Fig. 14 
noch genauer bexchricben. 
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Wahxcnd die Variance "standard folding" nur fur DruCk- 
bogen gcw&hlt wird, die urn cine einzigc Xante gefaliet wer- 
den, wird die Variance "signature folding" gcwShlt, wenn 
Druckbogcn urn zwei senkrecht zucinandcr stehende Ach- 
scn gefallci wcrden. Dicse Van ante wird weiter unlen an- 
hand von Fig. 15 noch eingehend beschrieben. 

Mit dczn Abfmgefcld 21 "paper weight" wird das spezin- 
schc Gcwicbt des Papier* (z.B. 70g/m 2 ) eingegeben. Aus 
dlesem Parameter wird crfi ndungsgemsiB cine Korrektur- 
groBe crmillclu anhand wclchcr dcr individueUe Vfersatz des 
Druckbildcs auf dcr ScitcbTw. die zur SatzspicgclkOfrcktur 
. notigen GroBcn berechnct wcrden. Details zu dieser Berech- 
nung werden im Zusammenhang mil den Fig. 14 bis 17 tia- 
her beschrieben. 

Zusa.lzlich oder anstatl des Papicrgcwichi5 konntcn bci ei- 
nem allcmativcn Ausfuhrungsbcispiel im Fcnstcr "define 
creep" weitere Parameter von Aufzeichnungsiragem angc- 
gcbcD werden,, bci spiels wcisc die Malcrialart (Papier, Folic, 
Stoff), die Dieke des Aufzeichnunfismaterials oder dgL Des 
weiteren kann vorgesehea sein, diese Angaben einer bc- 
Stimmten Signatur (z, B. Signatur Nr. 12 in Fig. 8) zuzuord- 
nen und/oder eine entsprechende Zuordnung zu einern von 
mchreren angeschlossenen DruckgcrSlcn zu treffen. 

Das tn Fig. 13 dargesteUte Eingabefenster zu * blank 
sheets*" eriaubt Eingabcn, rnitdenen an bestimmten Positio- 
nen vor oder nach Drackbogen (sheets) Leerbogen einge- 
fiigt werden konnen. Im laufeoden Druckbetrieb kann dies 
insbesondere mil einer Anordung erfolgen, die in dcr 
EP741 877 Bl 'beschrieben isl. Mil dem don in Fig. 1 ge- 
zcigtcn ZwischcQspcichcr ist auch einc extemc Beschickung 
(liB) vorgesehen, durch die zum Bcispicl gefarbte oder an- 
derweidg vorbedrucktc Trcnn bogen in den vom PoD- 
Druckgcrat bedruckten Druckbogcostrom ciafiigbar sicd, 
bevor die untcrschiedlichen Bogen eines Dokumenis zusaro- 
mengefuhn und zu dem Dokument gebunden werden. Dcr 
Inbalt dieser altercn Verdffcntlichung (EP '877) wird durch 
Bczugnahmc in die vorticgende Beschreibung aufgenom- 
mcn. 

Mit dem in Fig. 12 angcgcbcncn Eingabcfcnstcr konnen 
Marten an bestimmten Seiten der ausgeschosserten Druck- 
daten angebracht werden, beispielsweise Schneidemarken, 
End-Of-Job-Markcn oder andcrc, anwcndcrspczifischc 
Markcn. 

Mil dem in Fig. 13 dargesteliten Eingabefenster lasscn 
sich Papiereinzugsfacher auswahlen sowie eine Job versa tz- 
FunkrJon druckbogenweise aktivicrcn. Dicse Auswahlfunk- 
lionen sind insbesondere bei dcr Ausgabc mil Einiclblaa- 
druclcgeriiten relevant, Durch die Jobvcrsaiz-Funkiion isl es 
moglich, die indivtduellcn Bdgcn (Signaturcn) signaiurcn- 
bzw. jobweisc zu soriieren und danut ggf. einc manuell oder 
maschinell ausgetuhrte ^usajrunentragfunktion cfliaicnl zu 
untcrstutzen. 

Mit dcr in Fig, 2 gcecigtcn Schallflachc "print range" ist 
es mogb'ch, eincn Druckbcrcich festzulegcn und alicrnauv 
zu einer komplcucn Druckdatci nur oinen Tcilbcrcich dcr 
Datci zu drucken. Dies isl insbesondere fur eincn Prufdruck 
(prcoO von Vortcil. Dadurch konnen kritische Tcilbereiehe, 
z. B. das Ausdrucken individualisicrtcr Bcrcichc des Druck- 
auftrags oder die Obcrl^gcrung (overlay) von vcnschicdcncn 
Seiten geiestei werden. 

In Fig. 14 ist cine bedrucktu Papier bah n dargeslcUl, auf 
der doppcUcitig bedruckt ein "iwo up"- Muster abgedruckt 
ist. Die Vordcrscite 6a der Papierbahn irUgl die Seilennuiti- 
mcm 1 , 4, 5 ( 8, 9, 12, 1 3 und 1 6 und die RQckseiie 6b dcr Pa- 
pierbahn trSgt die ScitcnnunuiLern 2, 3. 6, 7, 10. 11. 14 und 
1 5- Gchi man davon aus. d&B aus dicscn 16 Sciicn cine Si- 
gnatur 25 gcbildct wird. indcin die Papierbahn jewcils an 
den Schntttkanten 26 -/u BOgcn gcschniitcn. aafcinandcrfot- 



gende Bogen Obereinander gelcgt und schlicQlich um den 
gexneinsamen Mittelfalz 27 gefaltet werden, so rnuB fol- 
gendc Bcdingung erfUUt scin, damit aufeinandcr folgcndc 
Seiten passcrgenau Uberciaandcr zu licgca kommcn, d. h. 
s cine Passe rkonektur bci Siandard-Folding dutchgcluhn 
wird: 

Die logischen Druckseiten mil den Nummern 1. 2, 15 und 
16 des SuBeren Bogens 28 dcr Signatur 25 raiissen am wci- 
testen au&en auf der Papierbahn plazien wcrden, wahrend 
to die logischen Seiten - je weiter die Bogen in dcr gcfaltctcn 
Signatur 25 inncn Ueget) - weiter nach innen zum Miuclfalz 
27 bin posiuoniert werden mussen. Maihcmatisch gill so- 
mit: 

is a>b, 

wobci a den Abound des Druckbilds der Seiten des aufieren 
BogCnS vom Miltelfalz und b den Abstand des Druckbilds 
dcr Seiten des inneren Bogens 29 vom Mitteifalz 27 be- 
20 zcichncn. 

Einc Wirkung dieser Satzspiegelkorrektur (Creep- Funk- 
don) ist, daS der £u&ere Rand 31 des Pruekbilds 24 vom 
seitlichen Rand 30 dcr Papierbahn 6 vom auBcrcn Bogen 
zum inneren Bogen bin zunimrat. Die Versehiebung der 

IS Druckbildcrcrfolgt somitin Richtungderirt Fig. 14 angcgc- 
bcncn Zcilc 32. Mil den Parametem "inside* 1 bzw. "outside" 
tm Abfragefejd 20 (Fig. 10) wind feslgelegu ob die ur- 
sprunglichc Seilcnpositionierung auf dem inneren Bogen 29 
oder auf dem aufteren Bogen 28 der Signatur 2S erhalien 

30 b lei ben soli. Entscheidet sich dcr Anwcndcr fur die Option 
"inside", so wandern die logischen Seiten - ausgehend vom 
inneren Bogen 29 - weiter nach auOen entgegen der Pfeil- 
richtuog 32. Wird die Option "outside** gcwahil, so blcibt die 
Originalposition des Druckbilds 24 auf dem auBeren Bogen 

35 28 crhalten und auf alien anderen Bogen wcrden die Druck- 
bitder in Pfeilrichtung 32 nach innen zum Mitteifalz 27 hin 
vcrschoben, 

/Cur Bereehnung der bogenweisen Druckbildverschie- 
bung wird aus den in Fig. 10 angegehchen Parametem (spc- 
•io ziflsches Papicrgcwicht) auf die Papierdicke geschlossen, 
eine Schrittweite fur die Druckbildvenchicbung pro Bogen 
berechnct und fUr jede Seile des Bogens ein individuellcr 
Korrektursbiftwca beslimmt. Dazu wird folgcnder Algo- 
riuimus angewandt (Algorithmus 1); 

45 

if (in nide) 

pweights_inii = Q-p weight • sheet__gcs -1 
50 eljic 

pweights_ init = 0 

Korrckiurshifiwcn = (pwcights.init + pweight « (lage 
ss -ljya * lunits - (dpi/STD.MPD. 

wobei gilt: 

a = ein cmpirisch ernuttelier Parameicr fUr eine bestimintc 
Papicrsortc; fur cin Slandard-Papicr mil eincm spezifi.schcn 
60 Ctewichi von 80 g/m 2 hat sich z. B. cin Faktor a = 500 als 
gunslig crwicscn, 

wheels _ges = An /ah I der Drue k bog en 
pweight = Pupiergewiclu in Gramut/m 3 (/. B. pweight = 80) 
(falls "inside" a > negatives Vbrzcichcn, also: -80) 
65 lage = Scitcnlagc im Bogen, berechnct nach Atgoriihmus 2 
lunits = 1 lunil/pci 

dpi = aktucLlc Auflosung, z. B. 600 pel/inch 
STD.MPI = 25.4 mm/inch. 
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Stall dcr Angabc des spezifischeo Gewichts Und dcs ent- 
sprechcnd hinlcricgten Wertes dcr CJroBe "a" kann die Pa- 
picrdicke in einer Tabclie hintericgt werden. Fur jcdcn Bo- 
gcn und dcr auf dcm Bogcn befindUcbcn, logischcn Scitcn 
wird dann ein entsptcchender Shiftwert emluctl. Slatt der 
Bcrechnung dcs Shiftwcrtes ist e$ audi moglich, den Shift- 
wen vom Anwender auszuwShlcn bzw. einzugeben. In Ab- 
hangigkeit van der Sateonummer wild die Bogcnnummer 
bzw. die Lage der Seite >m gefahcten Bogcn cnntttelt. Im 
Fallc dcs "Standard-Foldings" rind alle Bdgcn urn den Mu- 
lelfalz (27) gefaltcL Die ErmiUlung dcs Parameters "lagc M 
erfolgt dann nach folgendem Algorithms (Algorilhmus 2): 

if 

(pagc_nr < = pages_gcs/2 und pagc.nrgcradzahlig) 
then — lage = pagc_nr/2 
else if 

(page^nr < = pages_ges/2 und page.nr Ungcradzahhg) 
■ then — lagc = (page_nr + l)/2 
else if 

(page_nr > pagcs_ges und page_nr gcradzahlig) 
then — lage = (2 ■ pages_ges/2-page_nr + 2)/2 
else if - 
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10 



20 



2S 



30 



35 



(page .nr > pagcs_ges und page_nr ungcradzahlig) 
then — - lage - (2 • pages_gcs/2-page_nr + l)/2, 
wobei gilt; 

(page_nr) - ileirennummer und 40 
(P a fi c s_gcs) = Gesamizahl dcr Seiten. 

Die so ermiuche Lage ist im Algorithmic ] dcr MuJLipIi- 
kator fiir den Xorrekiurshift-Wen dcr entsprechenden Seitc. 45 

Bcispicl 2ur Bcrechnung dcs Korrckturshifts nach den 
beiden beschriebenen Algorithm en; 

Standard folding: "inside" 

Paper weigh! (g/m 2 ): 80 .su 
Signatur und Sci ten vcrtei lung wie in Fig. 14 

— pwcight = -30 

— shccts_gcs = 4 

— plights init = 0-( -SO . (4-t)) = 24Q 

— Ken-cktunihiH (24O80 • (lage -\))f5Q0 . 600/25.4 



55 



lage = 1 ; Kom-'klurshiftwen ■ 
lage = 2: Korrckruryhiftwert 1 
lage = 3: Korrekturshiftweri : 
lage a 4: KonvkiurshiTiwen - 



> 0.48 nun (11 luniis) 
*0.32 mm (8 lunits) 
■ 0.16nmi <4 luniis) 
- 0.00 mm (0 luniis) 
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In FIr. 15 isi cin AusschieBschc ma 35 furcincn iiignaiu- 
rcndruiTk dargestcllu bci dent Faltungen in zueinandcr wjnk- 
rechlcn Faliachsen crfolgcn. Das Ausschicflschcnia 3S uro- 
I'aBi 32 logische Seiicn. wobei die Nummcm dcr Schcn 
welche auf dcr \fardcrseitc dcx Papicrbahn 6 gcdrtiekt war- 
den, ohne Kloiiictiurn bczcichncl sind. und die Numrncm dcr 



Seiten, welche auf der Riickseite der Papierbahn gedruckt 
werden, mit Kjarnmcrn vcree hen sind. Die Seite 1 ist also 
auf der Vordcrscite gedruckt, wahrend die Seite 2 auf dcr 
Rucksciu gedruckt isL 

Die Signatur bzw. der dicser Signatur zugeordnetc Druck- 
bogcn umfafit 32 Seiten. Dcr Faltvorgang erfolgt in mehre- 
rcn Schritten, wobei das Faltergebnis dureh die Lesefolgc 
dcs fenigen Druckguts (Scitenreihenfolge 1, 2. 3, . . . 32) bc- 
rcits im voraus festslehL Hieraus ergibt sicb, daQ der Falt- 
yorgang cin emdeutig beschreibbarcr Vorgang ist Bci dem 
in Fig. 15 gezcigtcn Bcispiel kann dcr \brgang in drci Tbii- 
sehxittc unterglicdcrt werden. 

Im erstcn Teilschritt erfolgt einc Zick-^ack-Faltung an 
den drei F^tkanten 4t, 42 und 43. Dicser Vorguni; fuhrt ^urn 
gefaltetcn Druckbogcn 36. Wird dicser Druckbogen 36 urn 
die Faltachsc 44 gefalta. so entsteht im zweitcn Teilsehritt 
dcr gefaltete Druckbogcn 37. Dieser wird im dritten Teil- 
schritt urn die MiiiclfaJzachsc 45 gcfaltcl und an den ubrigen 
Achsen bcschnitien, wodurch die Signature cntsteht. 

Die soeben beschriebenen Faltungsvorgange lassen sich 
logisch abstrahtert wie folgt beschreiben: 
Id einem n-dimcnsionalen Raum Ordnc man die logischcn 
Seitennummern . entspTcchend ihren Positionen auf dem 
Aufzeichnungstragcr und scincm Fallzustand an. Bcfinden 
sich z. B. bci einem Twr>Up-Dniek alle Sciten der Papier- 
bahn in einer Ebene (level) enisprcchend der Situadon wiih- 
rend des Druckens, so ist dcr Raum vicrdimensional eni- 
sprcchend der Vordcr- bzw. Riickseite des Aufzeichnungs- 
iragers und je einer Rcihe und cincr Spaltc Mil bestimmtcn 
Faltungsopcrationen erhoht sich die Dimension zumindest 
bcrcichswcisc. Beispiclsweise vcrdoppelt sich die Dimen- 
sion durch cine Faliung fiir aUc dicjenigen Positibnen. die 
aufeinandcrgefaltet werden. 

Am Beispicl der Fig. 15 ist zu Sehen, daB sich der Raum 
mit dem crsten Teilschritt, d, h. mit der 2ick-Zack-FaUung, 
auf eine Dimension 16 vervJelfachL Die logische Seitenan- 
ordnung ist in dcm Diagrarnm 50 dcmcntsprechcnd mit vier 
Bbcncn BX, E2, E3 und E4 mit jc zwei Seitcn (Vbrder- 
/Ruckseito) jc einer Rcihe und jc cincr Spsdrc angegeben 
Nach der Faltung um die Mittelachse 44 ergibt sich dann die 
Ebencnsiruktur SI, welche exakL die doppclce Anzahl von . 
Ebenen wie die Ebcnenstruktur 50 hat, namiich 8 Ebcncn 
mit je zwei Seitcn. Der zu beschreibende Raum ist demnach 
32-dimen5ionaI. 

Einc solche, logische Ebcncnstrukrur lafit sich datcntech- 
nisch durch. cntsprcchcndc Tabcllcn odcr Variablcn mit 
Adrcsscn (Pointcm) ohne wciteres abbilden. Demcnispre- 
chend kann die physikalischc Faltung von Druckbbgcn da- 
tcntcchniseh ohne we i teres simulicri werden. 
^ Wie in Fig. 16 dargcstelll ist, kann aus den simuliencn 
Faltungen und dcr Kenntnis dcr Papierbahndicke cine fal- 
Lungsbedingte Positionsvenichicbung der Druckseiten inncr- 
halb cincr Signatur nachvollzogcn und dainil auch korrigicrt 
werden. Dicse Positionskorrektur erfolgt dann nicht nur em- 
lung einer Achsc wie in Fig. 14, sondem auch cnilang cincr 
zwciten, zur crsten Achse senkrechlcn Faliachsc. Wiihrcnd - 
wic bencits in Fig. 14 - die Druckbildverschicbungen cni- 
lang den Pfcilcn 32 enisprcchend dcr Faliung zur Mittclfalz- 
achsc 45 erfhlgt, sind hci dcr in Fig. 16 dargcsielltcn JSigna- 
Uircnfaliung dazu Ncnkrcchtc, zusalziichc Druckbildver- 
sxhicbungon cntlang Pfeil 34 und cntsprcchcnd dcr Signaiu- 
renfaltung um die Faltachsc 44 vorgeschen. 

Anhand dcr Fig. 17 und 18 wird nun der Algorithms be- 
schrieben, mit dcm die Vfcncilung dcr Sciten, die Siruktur 
dej! mit Scitcn befUllicn Dogcns aufgebaul und ^etirdt fur 
Schritt die Faltung siniulicrt werden kann. Aus dicser Simu- 
lation ist dann bckannt. wclchc Wirkung die jewciligc Fal- 
tung hat. Damii ist cine Posiiionsknrrcklur der Druckseiten 



m 

3> 



O 



PAGE 1N29 ' RCVD AT W1W 12:10:20 PN [Eastern Standard Time] ' SVR:lfSPT0>EFXRF-1/3 * DHIS:8729306 * CSID:208 396 39SS * DURATION (mm*ss):12'22 



FEB-24-2004 10:28 



ISE LEGAL 



208 396 3958 P. 11/-29 



DE 199 21 120 A 1 



n 



12 



Faltung fur Faltung durchfOhrbar. 

Der Algorithms geht von dcr Vcrtcilung dcr Scitcn aur 
dcr Papierbahn aus, welche durch die AusschieBsequcnz 
(d. h. dem im Arbcitsschriu "impose" vorgcgcbcncn Para- 
mcterset) bekannl isL Die Fig. 17a und 1 7b zetgen den Aus- 5 
gangszustand des ungefaltetcn Bogens, wobei Fig. 17a den 
physikalischen Bogen zeigt und Fig. 17b das entsprechende, 
mit Logischeo Variablen (Franc page. Back page, Level, 
Row, Column, tip, Down) bzw. Zcigcm ausgestattetc logi- 
sehe und comrxitcrtccbniscb umsctzbarc FaltmodcU ia Form to 
etner Listcnstniktur fur die Signaiur. 

Ausgehcnd von dem ia Fig. 17a und 17b daigesteliten Zu- 
siand wird gcmaB Fig. 1 8a sukzessive festgestellt, welches 
Scitcnpaar als nachstcs aufeinander gefaltel werden soil. Im 
Schriu SI wird dazu cinZiihicrn mil 2 unci cin ZahLcr m mil IS 
3 vorbetegt, entsprechend der zweiten upd drittcn Seite, An- 
SchlieBcnd wird das Untcrprograrnm "Faltung moglich?" 
gcslartct, vgL Fig. 18b. 

Dart wird zunachst im Schriu Sl3 nach den Seiten n und 
m in den beiden Reiheo Rowl und Row2 gesucbt, Anschlie- 20 
fiend werden nacheinander drei Kriterien abgeprttft. Im 
Schritt S14 wird geprtlft, ob die beiden aufeinander zu fal- 
tendea Scitcn in dcr gleichen Reibe Liegen, Falls nicht, wird 
als nacbstcs im Schritt S18 festgestellt, ob die beiden Set ten • 
n und m in .der gleichen Spalte Liegen. Falls dies zutrifJt, 25 
wird das Programm beendet, da es sich bei der nachsten Fal- 
tung uxn die Signaturenfaltung (Kame 44) um die zweite 
Achsc (senkrecht zu alien bisherigen Falamgsachsen ste- 
hend) handelt, Im anderen Fall crfolgt cine Ausgabc "nein" 
(Schritt SI 7), die beiden Seiten konncn cichi gefaltel wcr- 30 
den, da sie weder in der gleichen Reibe (Schriu S 14) noch in 
dcr gleichen Spalte liegen (Schritt S 18). 

Wird die Abfrage in SchriU S14 bejaht, so wird als nach- 
stes die Difrerene zwischen den beiden Spalicnnummcm dcr 
Scitcn n und m gcbtldet (Schritt S15), Falls die Different el- 3S 
nen ungecaden Wert ergibt, kann nut Schritt Sl<5 fortgefah- 
ren werden, ansonsten erfolgl die Ausgabc "nein" (Schriu 
SI 7). Schriu S16 slellt fesc, ob die Scitcn n und m bcidc auf 
unterster Kbcne (T>evel) oder obcrstcr Ebcnc in dcr gcfaltc- 
ten Signatur liegen sowie ob bcide Scitcn cine Vorderscite 40 
oder eine Rucksehe sind. 1st dies dcr Fall, so konncn die Sci- 
len im aktuellen SchriU aufeinander gefaltel werden und cs 
erfolgt eine Ausgabc "ja" (Schritt SI 9). Sonst wird "nein" 
ausgegeben (Schritt S17). 

Erfolgt die Ruckkehr des Umerprogramms "Faitung mtig- a$ 
iich?" in das Hauptprogramm (Fig. 18a) mit der Ausgabc 
"nein", so wird dot! geprUft, ob das aktuclle Scitcnpaax auch 
als Eintrag in der Liste dcr vorgemcrkten Scitcnpaarc cxi- 
sticn (Schriu S3). 1st dies nicht der Fall so wird das aktuelle 
Scitcnpaar an das Ende der Liste vorgemcrkier Scitcnpaarc 50 
"prio_Uste" eingetragen (Schriu S 10) und im Schriu S 1 1 dcr 
Sciienzahlcr fur bcidc Elcmentc des Seiienpaares (n, m) um 
cincn Offset von 2 crhoht Sonsl wird mil Schritt S7 fortgc- 
fahrcn. 

Hrfolgt die Ruckkehr aus dem Unterprogramm (Fig. 1 8b) 55 
in cbs Haupiprognunin (Fig. 18a) dagegun mit durn Purunie- 
ler "ja", so wird im Hauptprogramm das Aufcinandcrfaltcn 
des Scitenpaarcs simulicrt und die Signaiurenllste (Fig. 1 7b) 
aktualisien (Schritt S2). In den folgendcn Sehriuen mull ein 
neucs Scitcnpaar crmiUeU werden. fUr welches cine Faltung 60 
versucht werden soli. Hicr^u wird gcprUft. ob in dcr IJstc 
fur vorgumerkic Seitenpaarc Eintrtigc vorhanden sind 
(Schriu S4). Tsl dies der Fall, so wird femer geprufl, ob auch 
schon das aktucIJc Scitcnpaar (n, m) in dicscr Listc enthahen 
1st (Schritt SS). Wcnn ja, so kann dieses nun aus der Uxic 63 
erttfemt werden (Schritt S6). da CS crfolgruich gefaitet wer- 
den konnic (in Schritt S2). 1st das Paur (n, n0 nichi in 
prio listc enihultcn. wird das crsto Soiionpaar in der I J sic 



zjura neuen aktuellen $eitenpaar» fur das cine Faltung ver- 
sueht wird (SchriU S9). Trim die Abfrage in Schriu S4 nichl 
zu, so wird mit Schritt 11 fortgefahren. 

1st das Paar (a. m) Element der prio_listc gewesen 
(Schritt S5« S6) f so wird nun im Schriu S7 festgestellt, ob es 
am Ende dieser Liste stand. Wenn nicht, so wird das nachste 
Seitenpaax nach (n, m) in der liste zum neuen aktuellen Sei- 
lenpaar (Schriu S8). Wird die Abfrage in Schriu S7 jedoch 
bejaht, wird im Schritt 11 der Seiteniahler fur bcidc Elc- 
mentc des Scitcn pa arcs (a, m) um cinen Offset von 2 crhabi. 
Dabci muB in SchriU 12 immcr geprttft werden, ob die Wcrtc 
fur n und m schon auBerhalb der Signatur liegen (n > Ge- 
samtzahl dcr Seiten - 2, m > Gcsamizahl dcr Scitcn - I ), In 
diesem Fall beenciet sich das SirnulauonsprograrnjTLi Vinson - 
aicn wird fUr das ncuc SciLenpaar (n, m) erneut eine Faltung 
versucht - 

Da die Gesamtzahl der Scitcn auf dem Bogcn bckannt ist, 
wird so langc zu faltcn vcrsuchl^ bis kcinc Faltung mchr 
m&glich ist, d: h. entweder der Bogen ist fertig gefaltet (Fal- 
tung um Achse 44 ist errsicht) oder das Programm stellt fest, 
dad die Seiten auf dem Bogen so angeordnet sind, daB kcinc 
weitere Faltung mehr moglich 1st. In diesem Fall wird cine 
Fchlermeldung ausgegeben. 

Pur jedc Scitc wurdc die Lage im gefalteten Bogen er- 
rechnct. Abhangig von dicser Lage und der Paptcrst&rkc 
(abgeleitet vom Papiergewicht, das zuvor eingegeben 
wurde) berechnet sich die Shift- Korrektur flir die Signatu- 
renfaluing fur jede einzelne SeiLe, 

In Fig. 19 ist nochmals cin 'ObcrbLick iibcr den datcnlech- 
nischen Arbeitsablauf (Work Row) cincs erfindungsgema- 
Cen Systems gemaB der Fig. 1 dargestellt. Die in einem er- 
sten Netzwerk 9 (Customer Network) ereeugtcn Daten (PS, 
PDF, . . .) Zr. B. aus den Programmcn Word, Quark oder 
Frame Maker werden dabei entweder noch innerhalb des 
Netzwerks 9 oder bereits in einem Druckumgebungs-Netz- 
werk 8 einem Print Job Manager SI (PJM) zugefuhrt Dieser 
erfceugt zuniichst druekjobspezifische Daten und Befenle 
wie Drvcker-IdenUfikation. Jobklasse etc. Dann sendet er ci- 
ncrscils Sicucrungsdatcn (TTC) an cin Slcucrungspro^romni 
52 (Order Distribution System ODS) und andererseits die 
Druckdatcn (PS, PDF, . . .) an eincn Datcnkonvener 53, 
z. B. an den in Fig. 1 gczcigtcn RIP 3. Opuonal kann er die 
Druckdaten auch an ein Datenspeicherungssystern 54 (Print 
File manager PFM) senden, welches Druckdatcicn dcr vcr- 
schiedensten Pomiate in einem Print f-lle Library SS verwal- 
tcn und die Dateien bei Bcdarf an ein externes Archivic- 
rungssystem 56 senden kann, z. B. an ein sogenanntes 
COLD-System zur Speicherung auf ciner CD-ROM. 

Die im Daienkonvcrter 2U einem neuen Datensu-orn 
(IOC A) konvcriiertcn Druckdatcn werden d£Lnn dem Com- 
poser 57 zugefuhrt, in dem das Ausschicfischcma festgetegt 
wird und die Ubrigen in Zusamxncnhang mit den Fig. 2 bis 
18 bcschricbcncn Schrittc zum Vcrandcm des Dnickdaten- 
su~om5 vorgenommen werden ktinnen. Die deran angepaO- 
(cn Druckdatcn werden dann einem Druckdatcn spooler 58 
zugefuhrt, dcr eine Schlange (queue) bildct und die Druck- 
daten schlicOlich an den Dmckcr 59 (vgl. den Drucker 6 dcr 
Fig. I) sendet. Das Order Distibuu'on System 52 slcucri die 
Vorgangc in den Modulcn 53. 57 und 58 systcmubcrgrei- 
fend. 

Es wurdc n Ausftlhrungsbcisplclc der Rill ndung beschric- 
bcn. Dabei ist klar, daB bclicbige Wc'ucrcnlwicklungen und 
auch Abwandlungen moglich sind. Bcispiclswcisc kCnnen 
neben den bcrcits bcschricbcncn Paramctern zur Durch fUh- 
rung der Sattspiegelkorrckiur wcitcrc. durch Nachvcrarhei- 
lungsgcratc wic Fabxinrichlungcn oder Bindccinrichlungen 
bewirktc EinnuSgrdBcn (Parameter) in die Kc^rckuirbcrcch- 
nung cinbe/.Ogen werden. Auch solchc Parameter kiinnen 
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auswahlbar vordcfiaiert scin. 

^ Die Erfindung ist insbesondere dazu gectgnei, in cinem 
Compuicrprogramrn (Software) umgcscuu 7.u werden. Sic 
kann somit in GcsiaJt cincs Computcrprogramm-Moduls, 
als Dalei auf eincm Dateniriigcr wic einer Diskeuc odcr ci- S 
ncr CD-ROM odcr als Datet Ubcr cin Daten- b^w, Kommu- 
nikationsnctz vcrbrehct werden. Dcraxtige und vcrglcich- 
bare Compuierprograram-Produktc sind Ausgestaltungcn 
dcr Erfindung. Dcr erflndungsgcmafie Ablauf kann in cinem 
Computer, in einetn Druckgerat odcr in cinem Drucksystcrn 10 
mil nachgcAchaltctcn Vcrajhcitungsgcratcn Anwcndung fin- 
den. Dabci ist klar. daB der Computer, auf dem das Pro- 
gramm abl3ufU an sich bekannte technischc Einrichtungen 
wic Eingabcmiiiel (Tasuitxr, Maus, Touch-Screen), ctr.en 
Mikroprozessor^ eincn Daten- und Stcuerbus, eine ArUcige- 15 
einrichtung (Monitor, Display) sowic cincn Arbeiisspcichcr, 
cirtcn FcsipUmcnspcicher und einc Netxkartc cnthaUen 
kann. 

Bezugszcichenlistc .jo 

1 PoD-Drucksystcm 

2 Host-Computer 

3 RTP'Prozcssor ' 

4 Dnickscrvcr 

5 Druckgerat 

6 Papierbahn 

6a Vorderseiu; derbedruckte-n Papierbahn 
6b Rtickscite der bedrucktcn Papierbahn 

7 Nachvcrarbeitungsgcrat 

8 Steuerungslcitung 

9 LANAVAN 

10 Client 

12 Hauptfenster 

13 Intcgrate-Syinbolfeld 

14 f mposc-Symbolfcld 

15 Asscmbte-SyrnboLfcld 

16 Mergc-SchaltfliSchc 

17 Dcfinc-Objccts-Bcrcich 

20 Creep-Fol di ngabfrage fcld 

21 Papicrgewicht-Abfragefeld 

24 Druckbild 

25 Signatur 

26 Schnutkantch 

27 Miuclfalz 

28 SuBcrcrBogcn 

29 inncrer Bogen 

30 scitlicher Rand der Pspicrbahn 6 

31 auUerer Rand des Druckbildes 24 

32 Richtungcn dcr Druckbildvcrschiehung 

34 Signaiurcn-Druckbildvcrschicbung 

35 Signaturcn-AusschieBschcma 

36 Erster gcfaltctcr Druckbogcn 

37 Zwcitcr gefaltcier Druckbogcn 

38 Signatur 

41 crstc Faltachsc 

42 zweite Faitachsc 

43 driuc Faliachsc 

44 vicric FaJiachsc 

45 ftinfie Faltaeh&c 

50 Hbcnen-Simktur 

51 Print Job Manager 

52 Order Distribution System 

53 Daienkon verier 

54 Prim Fik Manager 

55 Prim Hie Library 

56 Archiv 

57 Composer 



25 



30 



.15 



40 



45 



50 



55 



00 



58 Spooler 

59 Druckgcrat 

a = Abstand des Druckbildcs dcr Seitcn des a'uBcrcn Boccns 
28 vora Miltclfalz 27 

b = Abstand des Druckbilds dcr Seitc des inneren Bogens 29 
vom Mittclfalz 

PatentansprOche 

I. Vcrfahren zum signal urenweisen AusschieBen von 
Druckdatcn, wobci 

(a) die Druckdatcn in einer logischen, mindestens 
einer Signatur (25) enisprcchcnden. Scitenfolgc 
•/.urn Dnicken bereiigcsiciit werden. 

(b) mindestens cin Parameter des Aufzeich- 
nungstragers (6), auf dem die Druckdatcn gc- 
druckt werden. bcsttmmi wird, der fiJr die Position 
des Druckbildcs auf dem signatures wcisc gefa lis- 
ten Aufzcichnungstra'gcr (6) relevant ist und 

(c) in Abhangig von dem Parameter vor dem 
Drucken cine Positionskorrektur der Seken dcrart 
durchgefuhrt wird, dafl das Druckbild aufeinan- 
derfolgcnder Seiten dcr fertigen Signatur passcr- 
genau Ucgt. 

2. Vcrfahren nach Anspruch 1, wobci zur Posilions- 
korrektur die Faltungcn der Signatur (25) simuliert 
werden und ausjeder Faltung die Korrckturwerte flirjc 
mindestens cine Seite bercchnet warden. 

3. Verfahren nach Anspruch 2. wobei die Faltungen 
scitenweise mil auf- oder abstcigender Scilcnnummer 
simuliert werden, wobci jcweiU Paarc aufcinanderfol- 
gender Sciicnnummern gcbildct werden, die signatur- 
bedingt durch eine FalUing aufeinandcrru begen kom- 
men und/odcr zwischen denen signaturbcdingi eine 
Faltung vorgeschen ist. 

4. M;rfahren nach Anspruch 3, wobci sukzessivu abgc- 
priift wird, ob einc physikalischc Faltung an eincm Sei- 
tenpaar moglich 1st, daS bei Faltbarkeit einc Faltung 
dcr Datcn durchgefuhrt wird und im Fallc dcr physika- 
Iischcn Nichtfattbarkeit das Seiccnpaar in eine Listc 
aufgenommcn wird. 

5. Verfahren each Anspruch 4 4 wobei die in der Li$te 
vorhandenen Seitenpaare mi: Priori tat vor den ubrigen 
Scitcnpaaren bearbcitct werden, bis cin nichi fa Kb arcs 
Scitenpaar in dcr Liste bearbcitet wird. 

6. Verfahren nach eincm dcr vorhcrgchcndcn Ansprii- 
che, wobei als Parameter die Dicke des Aurzcich- 
nungstragers (6) crfaBt wird. 

7. Vcrfahren nach cinern der vorhcrgehenden Ansprii- 
chc, wobei die Korrcktur in iwei zueinander senkrech- 
tcn Richtungcn erfolgU 

8. Vcrfahren nach cinem dcr vorhergehenden Anspru- 
chc, wobci aUe zusammcngehorenden Signaturen (25) 
des bedruckten Atffzcichnungscriigcrs (6) zu eincm 
Druckgut gebunden werden. 

9. Drucksysiem uinfassend inindcstens eincn Compu- 
ter (2, 4, 10) und cin Druckgeriit (5) zur Durchftlhrii.ig 
cincs Vcrfahrens nach cinem dcr vorhergehenden An- 
sprUche. 

10. Drucksysiem nach Anspruch *J f init mindostens ei- 
ncm Nachvcrarbeitungsgoriit (7) t das cincn vom 
Druckgcrilt (5) bedrucktcti Aufzctchnungsiragcr (6) 
schncidet, fakci und/odcr zu cinem Drvckgut bindeu 

11. Drucksystcrn nach Anspruch 10, wobci die Bin- 
Hung signaturenweisc crfolgt. 

12. Compuicrprograinm-Produkt zur Durcbfuhrung 
cincs Vcrfahrens nach cinem dcr AnsprUchc 1 bis 8. 

13. Computcrprt^gramm'IVodukt nach Anspruch 12, 
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umfassend eintn Daientriiger, eine Datci, ein Compu- 
tcrprogrammodul odercinc Befehlsfolgc und/odcreint 
Signalfolgc. 

14. Computer, auf dem cin Compulcrpro$rami«-Pro- 
dukt nach einem der Ansprucbc 12 odcr 13 £Cladcn 5 
wird. 



Hierzu 14 Seitc(n) Zeichnungen 
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Sub: 
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Suche n und m in den 
Signaturenlisten Row 1 
und Row 2 



Ja 



Liegen n und m beide 
auf oberstem Oder beide 
auf unterstem Level in der 

gefalteten Signatur? 
(n.up = m.up = NULL) Oder 
vYn.down = m.down = NULL)/ 
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End main 
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(Signaturenfaltung)? 
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